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Si sterna de union/montaje rapido, para guias de ascensor, comprendiendo cada guia (1) un 
alma-hongo (13) y dos alas (14) / las cuales alas (14) confoirman en origen unos mecanizados 
(141); las superficies superior (11) y laterales (12) del hongo (13) sirven de referencia 
para efectuar en origen el posicionamiento de los mecanizados (141) ; se dispone una placa 
de uni6n (2) estructurada en dos partes con medics para aproximarlas/separarlas entre si, 
que conforman en origen unos mecanizados (241) dispuestos por parejas enfrentadas y se 
disponen medios de retencion (3) premontados en dichas partes aproximables de la placa de 
uni6n (2); de mode que para la union/montaje rapido, basta enfrentar posicionalmente los 
mecanizados (141), (241) de las guias (1) y disponer en ellos los medios de retencidn (3) 
premontados en la placa de uni6n (2) , comprimiendo despues en aproximacion las partes (2a) 
de dicha placa de union (2) . 

De aplicaci6n en la fabricaci6n de ascensores. 
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(§7) RESUMEN 


Sistema de union/monta j e rapido, para guias de ascensor, comprendiendo cada guxa (1) 
un alma-hongo (13) y dos alas (14) ; las cuales alas (14) conforman en origen unos 
mecanizados (141); las superficies superior (11) y laterales (12) del hongo (13) 
sirven de referenda para efectuar en origen el posicionamiento de los mecanizados 
(141); se dispone oina placa de union (2) estrucfcurada en dos partes con medios para 
aproximarlas/separ arias entre sx, que conforman en origen unos mecanizados (241) 
dispuestos por pare j as enfrentadas y se disponen medios de retencion (3) premontados 
en dichas partes aproximables de la placa de uni6n (2) ; de modo que para la 
union/monta je rapido, basta enfrentar posicionalmente los mecanizados (141) , (241) de 
las gulas (1) y disponer en ellos los medios de retencion (3) premontados en la placa 
de union (2) , comprimiendo despues en aproximacion las partes (2a) de dicha placa de 
union (2) . 

De aplicacidn en la fabricacidn de ascensores. 


a: 
O 
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"SISTEMA DE UNI6N/MONTAJE RAPIDO, PARA GUIAS DE 
ASCENSOR" 

nRSCRIPCION 

La presente invenci6n trata de un sistema de union de 
5 montaje rapido, para gui'as de ascensor. 

Las gufas de ascensores requieren cada dfa mayores fndices 
de calidad y precisidn, b^sicamente por las exigencias de contort de los 
usuarios. Las uniones entre dichas gufas han de realizarse cumpliendo 
dichas exigencias de calidad y precision. 

10 Se conocen diversos sistemas para union alineada de gufas 

de ascensor. El propio solicitante ha desarrollado sistemas de este tipo 
y es titular, entre otras, de la Patente espafiola P9902839. 

Una gufa convencional consta de alma-hongo y alas-base. 
Los diversos sistemas que se conocen para union alineada entre gufas, 
15 con o sin mecanizaciones previas realizadas en origen, requieren la 
realizaci6n "in situ" de operaciones de montaje complejas, cuya 
dificultad se acentCia teniendo en cuenta que han de realizarse en 
lugares de diffcil acceso y en posiciones complicadas. 

Se entiende perfectamente que cualquier mejora en la 
20 simplificaci6n del montaje supone un gran avance en este campo 
tecnologico y una rapidez en el propio montaje sin detrimento de la 
calidad y precision exigidas. 

El sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor 
objeto del invento supone una gran mejora respecto de los sistemas de 
25 montaje conocidos. Segun el mismo, comprendiendo cada gufa un 
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alma-hongo con un acabado de precision en su superficie superior -eje 
OX- y un acabado de precision en sus superficies laterales -eje OY- y 
un ala a cada lado, se caracteriza porque: 

a) cada ala conforma en origen unos mecanizados en sus 
5 bordes; yendo dichos mecanizados dispuestos por parejas enfrentadas: 

una pareja o varias espaciadas entre si una distancia cualquiera la 
ultima de cuyas parejas se mecaniza a una distancia cualquiera del 
extreme de la gufa; 

b) la superficie superior y superficies laterales del hongo 
10 sirven de referencia para efectuar en origen el posicionamiento de los 

mecanizados, con sus centres a una distancia fija de la superficie 
superior del hongo segCin el eje OY y a una distancia fija de las 
superficies laterales del hongo segtin el eje OX; 

c) se dispone una place de union que conforma en origen 
15 unos mecanizados dispuestos por parejas enfrentadas: al menos dps 

parejas espaciadas entre sf una distancia; 

d) se disponen medics de retencion que, premontados en la 
place de union, la relacionan fija y solidariamente con las alas de dos 
guias a unir; 

20 de mode que para la union/montaje rapido, basta enfrentar 
posicionalmente los mecanizados de las gufas y disponer en ellos los 
medics de retencion premontados en la place de union y comprimir en 
aproximacion las partes de la citada place de union. 

A partir de esta estructuracion basica, estan incluidas en el 
25 objeto del invento cualesquiera realizaciones practices que no alteren, 
cambien o modifiquen la esencialidad propuesta y, en particular: 
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a) que los citados mecanizados conformados en las alas de 
las gui'as sean abiertos (cajeras); 

b) que cada placa de union la constituyan dos piezas- 
larguero premontadas espaciadamente y relacionadas entre s\ por una 

5 o varias piezas-travesano que permiten su separacion hasta una 
distancia maxima; 

c) que los medios de retencion sean independientes de la 
propia placa de union. 

Para comprender mejor el objeto de la presente invencion, se 
10 representa en los pianos una forma preferente de realizacion practica, 
susceptible de cambios accesorios que no desvirtuen su fundamento. 

La figura 1 representa una vista general en perspectiva 
frontal -figura la- y posterior -figura lb- de una primera realizacion 
practice del sistema objeto del invento en el que las conformaciones 
15 (141) de las gufas a unir (1) son cajeras abiertas y la placa de union (2) 
la constituyen dos piezas-larguero {2a) relacionadas entre sf por dos 
juegos de esparrago (21)/tuerca (22). 

La figura 2 representa una vista en planta correspondiente a 
la figura anterior. 

20 La figura 3 representa una vista general en perspectiva de la 

placa de union (2) de acuerdo con la realizacion de las figures 
anteriores y con los medios de retencion (3) -que son torniilos- en su 
disposicion premontada. 


La figura 4 representa una vista parcial en perspectiva de 
una gufa (1), con diversas soluciones -figuras 4a, 4b y 4c- de cajeras 
abiertas (141) mecanizadas en sus alas (14). 

La figura 5 representa una vista en planta similar a la figura 
2, para una segunda realizacion practice del sistema objeto del invento 
en el que las piezas-larguero {2a) son macizas y los medios de 
retencion (3) son tornillos que llevan incorporada una cabeza/roldana 
(3a) que ensancha su cabeza. 

La figura 6 representa una vista en planta similar a las 
figuras 2 y 5, para una tercera realizacion practice del sistema objeto 
del invento en el que las piezas-larguero (2a) son macizas e incluyen un 
distanciador (2c) que evita e! cabeceo de aquellas al comprimirlas en 
aproximacion. 

La figura 7 representa una vista general en perspectiva 
frontal y posterior de una cuarta realizacion practice del sistema objeto 
del invento en el que las conformaciones (141) de las gui'as a unir (1) 
son cajeras abiertas espaciadas y relacionadas entre sf por chaflanes 
continues (141'). Estos chaflanes (141') son simples -figuras 7a, 7b- 
o dobles -figuras 7c, 7d- y la place de union (2) la constituyen dos 
piezas-larguero (2a) macizas relacionadas entre sf por dos juegos de 
esparrago (21)/tuerca (22) y con una cajera longitudinal (241). 

Las figuras 8a y 8b representan sendas secciones en planta 
similares entre sf y similares a las figuras 2, 5, 6 y 7 anteriores para 
una quinta realizacion practice del sistema objeto del invento en la que 
las conformaciones (141) de las alas (14) de las gufas a unir son 
orificios pasantes. 


Las figuras 8a y 8b se diferencian entre sf en la geometn'a de 
las gui'as (1 ) a unir. 

La figura 9a representa una vista en planta correspondiente a 
las figuras 7a, 7b (con chaflan simple). 

La figura 9b representa una vista en planta correspondiente a 
las figuras 7c, 7d (con chaflan doble). 

La figura 10 representa una vista general en perspective de 
la place de union (2) de acuerdo con la realizacion de las figuras 7 y 9 
anteriores. En esta figura se ban representado los medics de retencion 
(3) -que son pitones- insertados en su disposicion premontada, de 
forma que interrumpen la continuidad de dichas gufas longitudinales 
(241) mecanizadas en las piezas-larguero (2a) macizas. 

Se describe a continuacion un ejempio de realizacion 
practice, no limitative, del presente invento. 

El sistema de union/montaje rapido, para gui'as de ascensor, 
objeto del invento se emplea en gufas (1) de las que comprenden un 
alma-hongo (13) y un aia (14) a cada lado. 

Segun el mismo: 

a) cada ala (14) conforma en origen unos mecanizados (141) 
en sus bordes; yendo dichos mecanizados dispuestos por parejas 
enfrentadas: una pareja o varies espaciadas entre sf una distancia 
cualquiera (di) la ultima de cuyas parejas se mecaniza a una distancia 
cualquiera (da) del extreme de la gufa (1); 

b) el hongo (13) lleva un acabado de precision en su 
superficie superior (11) -eje OX- y un acabado de precision en sus 
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superficies laterales (12) -eje OY-, La superficie superior (11) y 
superficies laterales (12) del hongo (13) sirven de referencia para 
efectuar en origen el posicionamiento de los mecanizados (141), con 
sus centres a una distancia fija (h) de la superficie superior (11) del 
5 hongo (13) segun el eje OY y a una distancia fija (a) de las superficies 
laterales (12) del hongo (13) segun el eje OX; 

c) se dispone una place de union (2) que conforma en origen 
unos mecanizados (241) dispuestos por parejas enfrentadas: al menos 
dos parejas espaciadas entre sf una distancia (d^); 

10 d) se disponen medics de retencion (3) premontados en la 

placa de union (2), que relacionan fija y solidariamente entre sf a la 
citada placa de union (2) con las alas (14) de dos gufas (1) a unir. 

Todas las realizaciones descritas son similares y parten de 
esta configuracion general citada. 

15 Pueden incluirse o no elementos adicionales, tales como el 

distanciador (2c) -realizacion representada en la figure 6- o la cabeza- 
roldana (3a) -realizacion representada en la figure 5- sin alterar por ello 
la esencia del invento. 

Los mecanizados (141) conformados en los hordes de las 
20 alas (14) de las gufas (1) a unir son cajeras abiertas -como en las 
figures 1, 4, 5 y 6- o cajeras relacionadas entre sf por chaflanes (14V) 
-como en las figures 7 y 9- sin alterar por ello la esencia del invento. 

Estas mecanizaciones (141) van espaciadas entre sf una 
distancia (di). La ultima pareja de mecanizados (141) va practicada a 
25 una distancia (d2) del extreme de la correspondiente gufa (1) a unir. 
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Estas distancias (di), (da) que en principio pueden ser 
Gualesquiera, condicionan las distancias de la placa de union (2) que se 
definen mas adelante. 

Ejempio de realizacion 1 , 

5 En este ejempio de realizacion -de acuerdo con las f iguras 1 , 

2, 3, 4, 5 y 6- los mecanizados (141) conformados en los bordes de 
las alas (14) de las gufas (1) a unir son cajeras abiertas. 

La placa de union (2) consta de sendas piezas-larguero (2a) 
relacionadas entre sf por sendas piezas-travesano (2b). 

10 Para una primera variante de este ejempio de realizacion, 

cada pieza-larguero {2a) es un alargado perfil en "U" que conforma en 
sus alas pares de orificios (20) enfrentados por parejas en los que se 
insertan las piezas-travesano (2b) y en su alma una pluralidad de 
orificios (241) alineados, tambien enfrentados por parejas, en los que 

15 se premontan los medios de retencion (3). 

En los ejemplos de realizacion representados se ban 
mecanizado cuatro parejas de orificios (241). Las dos parejas 
interiores van mecanizadas a una distancia (d4) entre sf y las dos 
parejas exteriores van mecanizadas a una distancia (ds) entre sf -ver 
20 figura 3-. 

Se tiene que cumplir que d4 = 2d2 y ds = di -ver figuras 4b 

y 7a-. 

Cada pieza-travesano (2b) es un juego de esparrago 
(21)/tuerca (22) que se inserta en una pareja de orificios (20) 
25 enfrentados. La amplitud maxima (da) de separacion entre piezas- 


-9- 

larguero (2a) viene limitada por la cabeza (21a) del esparrago (21) y 
por la propia tuerca (22) -ver figura 3- y varfa en funcion de la anchura 
de las gufas (1) a unir. Por ello, segCin la invencron, una misma placa 
de union (2) resulta aplicable para unIr pares de gufas (1) de diferentes 
5 anchuras (se sobreentiende que, en cada union, las gufas (1) son 
iguales entre sf). 

Para una segunda variante de este ejempio de realizacion 
cada pieza-larguero (2a) es de seccion maciza -ver figuras 5 y 6-. 

Adioionalmente puede disponerse, al nnenos, un distanciador 
10 (2c) -ver figura 6- entre dichas piezas-larguero {2a) macizas, con 
objeto de evitar su cabeceo al comprimirlas. 

Para una tercera variante de este ejempio de realizacion los 
mecanizados (141) conformados en las alas (14) de las gufas (1) a unir 
son orificios pasantes -ver figuras 8a y 8b-. 

15 Para una cuarta variante de este ejempio de realizacion -ver 

figura 6- los medics de retencion (3) premontados son tornillos, cuya 
cabeza {3a) se aloja en el correspondiente mecanizado (141) y 
aprisiona a la correspondiente ala (14) de la correspondiente gufa (1) a 
unir contra sf misma y contra la correspondiente pieza-larguero (2a) de 

20 la placa de union (2). 

Para una quinta variante de este ejempio de realizacion, los 
medics de retencion (3) son tornillos en relacion con cuya cabeza (3a) 
se dispone una roldana (3b) que aprisiona a la correspondiente ala (14) 
de la gufa (1) a unir (alojandose en el mecanizado (141) ) -ver figura 5- 

25 Para otra variante de este ejempio de realizacion, los medics 

de retencion (3) premontados son juegos de tornillo (31)/tuerca (32) - 
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ver figura lb- en los que el ala (14) de la guia {1} a unir y el alma de la 
correspondiente pieza-larguero {2a) quedan aprisionadas entre la 
cabeza {3a) del tornillo {31) y la tuerca {32) -ver figura 2-. 

Ejemplo de realizacion 2 . 

5 En este ejennpio de realizacion, de acuerdo con las figuras 7, 

9 y 10, la estructuracion de la placa de union (2) consta de piezas- 
larguero (2a) y piezas-travesano (2b) en forma y disposicion similar a la 
ya descrita para el ejemplo de realizacion 1, con la particularidad de 
que los mecanizados (241) son gufas longitudinales en ''V" 

10 mecanizadas por parejas enfrentadas en piezas-larguero (2a), macizas y 
los medios de retencion (3) premontados son pitones, insertados en 
dichas piezas-larguero (2a) de forma que interrumpen la continuidad de 
dichas gufas longitudinales (241) -ver figura 10- a distancias (d4), (ds) 
tambien similares a las descritas en el ejemplo de realizacion 1 . 

15 Los mecanizados (141) conformados en las alas (14) de las 

gufas (Da unir son cajeras abiertas reiacionadas entre sf por chaf lanes 
continues (141'), que ocupan al menos la longitud de las alas (14) en 
contacto con la placa de union (2). Estos chaflanes (141') pueden ser 
simples -como en las figuras 7a, 7b, 9a- o dobles -como en las 

20 figuras 7c, 7d, 9b- sin alterar por ello la esencia del invento, pues solo 
requiere variar conjugadamente la geometria de las gufas en "V" (241). 

La retencion tiene lugar abrazando las alas (14) de las gufas 
(1) a unir entre dichas gufas longitudinales en "V" (241) contrapuestas 
y actuando las tuercas (22) de los juegos de esparragos (21)/tuerca 
25 (22) que constituyen las piezas-travesano {2b). Los pitones (3) se 
alojan en las cajeras abiertas, impidlendo que las gufas (1) se separen. 
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REIVINDICACIONES 

1 Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
comprendiendo cada gufa (1) un alma-hongo (13) con un acabado de 
precision en su superficie superior (11) -eje OX- y un acabado de 
5 precision en sus superficies laterales (12) -eje OY- y un ala (14) a cada 
lado; caracterizado porque: 

a) cada ala (14) conforma en origen unos mecanizados 
(141); yendo dichos mecanizados dispuestos por parejas enfrentadas: 
una pareja o varias espaciadas entre sf una distancia cualquiera (d) la 

10 ultima de cuyas parejas se mecaniza a una distancia cualquiera (di) del 
extremo de la gufa (1); 

b) la superficie superior (11) y superficies laterales (12) del 
hongo (13) sirven de referenda para efectuar en origen el 
posicionamiento de los mecanizados (141), con sus centres a una 

15 distancia fija (h) de la superficie superior (11) del hongo (13) segtin el 
eje OY y a una distancia fija (a) de las superficies laterales (12) del 
hongo (13) segun el eje OX; 

c) se dispone una place de union (2) estructurada en dos 
partes con medios para aproximarlas/separarlas entre sf, que 

20 conforman en origen unos mecanizados (241) dispuestos por parejas 
enfrentadas: al menos dos parejas espaciadas entre sf una distancia 
(d4); 

d) se disponen medios de retencion (3) premontados en 
dichas partes aproximables, que relacionan fija y soiidariamente entre 

25 sf a la citada place de union (2) con las alas (14) de dos gufas (1) a 
unir; 
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de modo que para la union/montaje rapido, basta enfrentar 
posicionalmente los mecanizados (141), (241) de las gufas (1) y 
disponer en ellos los medios de retencion (3) premontados en la placa 
de union (2), comprimiendo despues en aproximacion las partes (2a) de 
5 dicha placa de union (2). 

2.- Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicacion anterior, caracterizado porque los citados 
mecanizados (141) conformados en ias alas (14) de las gufas (1) son 
cajeras abiertas, practicadas en sus bordes. 

10 3.- Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 

segun reivindicacion primera, caracterizado porque los citados 
mecanizados (141) conformados en las alas (14) de las gufas (1) son 
orificios pasantes. 

4.- Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
15 segun reivindicaciones anteriores, caracterizado porque cada placa de 
union (2) la constituyen dos piezas-larguero (2a) premontadas 
espaciadamente y relacionadas entre sf per una o varias piezas- 
travesano (2b) que permiten su separacion hasta una distancia maxima 
(d3). 

20 5.- Sistema de union/montaje rapido, para guias de ascensor, 

segun reivindicacion cuarta, caracterizado porque las citadas piezas- 
travesano (2b) son juegos de esparrago (21) y tuerca (22), alojados en 
juegos de orificios (20) enfrentados, conformados en las piezas- 
larguero (2a) de forma que la distancia maxima (ds) de separacion entre 

25 piezas-larguero (2a) se delimita, respectivamente, per la tuerca (22) y 
la cabeza (21a) del esparrago (21). 
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6. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los citados 
mecanizados (241) de las piezas-larguero (2a) son orificios pasantes, y 
los citados medios de retencion (3) son juegos de tornillo (31)/tuerca 
(32) que aprisionan entre sf la correspondlente ala (14) y la 
correspondiente pieza-larguero (2a). 

7. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicaciones primera a quinta, caracterizado porque los 
citados mecanizados (241) de las piezas-larguero (2a) son orificios 
roscados y los citados medios de retencion (3) son tornillos, cuya 
cabeza (3a) aprisiona a la correspondiente ala (14) contra sf y contra la 
correspondiente pieza-larguero (2a). 

8. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicaciones primera a quinta, caracterizado porque los 
citados mecanizados (241) de las piezas-larguero (2a) son orificios 
roscados y los citados medios de retencion (3) son tornillos (3) que 
llevan insertada en su cabeza (3a) una roldana (3b) que aprisiona a la 
correspondiente ala (14) contra sf misma y contra la correspondiente 
pieza-larguero (2a). 

9. - Sistema de union/montaje rapido, para gufas de ascensor, 
segun reivindicaciones primera a quinta, caracterizado porque las 
piezas-larguero (2a) son macizas y sus mecanizados (241) son gufas 
longitudinales que llevan integradas en sf mismas los medios de 
retencion (3), pues estos son pitones insertados en dichas piezas- 
larguero (2a) de forma que interrumpen la continuidad de dichas gufas 
longitudinales (241) y la retencion se efectda al comprimir entre ellas 
las alas (14) de las gufas (1) a unir cuando se actua en los juegos de 
esparragos (21)/tuerca (22). 
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10.- Sistema de union/montaje rapido, para gufas de 
ascensor, segun reivindicaciones anteriores, caracterizado porque entre 
dichas piezas/larguero (2a) se dispone, al menos, un distanciador {2c) 
que evita el cabeceo de aquellas al comprimirlas en aproximacion. 


15- 
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Fig. 8a 
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Fig. 10 
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